CONCEPTOS

ADECUACION DE ESPACIOS PARA EL RESGUARDO DE DOCUMENTACION Y MATERIAL

ELECTORAL DEL INMUEBLE DONDE SE ALBERGA LA BODEGA ELECTORAL CENTRAL DEL IEPC

DURANGO (MEZZANINE, MUROS Y ESCALERA).

CLAVE

CONCEPTO

UNIDAD

CANTIDAD

1 TRABAJOS PRELIMINARES MEZZANINE

PRE-1.1

TRAZO Y NIVELACION INCLUYE.

SUMINISTRO DE MANO DE OBRA, HERRAMIENTA Y EQUIPO NECESARIO PARA EJECUTAR EL TRAZO, REPLANTEO,
ALINEAMIENTO, ESCUADRA Y NIVELACION DE LAS AREAS DONDE SE INSTALARAN LOS GENERADORES: MARCADO
DE EJES, CENTROS, LIMITES Y COTAS DE REFERENCIA CON HILO, CAL, PINTURA Y TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA EJECUCION CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

M2

400.00

2 MOVIMIENTOS DE TIERRAS MEZZANINE

PRE-2.1

EXCAVACION PARA ZAPATA AISLADA:

EXCAVACION PARA ZAPATA AISLADA EN TERRENO NATURAL, EN CEPAS HASTA ALCANZAR LA PROFUNDIDAD,
PLANTA Y NIVELES INDICADOS EN PLANOS, CON PAREDES VERTICALES O TALUD SEGUN ESTABILIDAD DEL
TERRENO. INCLUYE: TRAZO, NIVELACION Y REPLANTEO, CORTE Y EXTRACCION DE MATERIAL EN CUALQUIER
TIPO DE TERRENO, RETIRO Y MANEJO DEL MATERIAL PRODUCTO DE LA EXCAVACION, AFINE Y NIVELACION DE
FONDOS, PERFILADO DE CARAS, RETIRO DE MATERIAL SUELTO, CARGA MANUAL Y/O MECANICA, ACARREO A
SITIO DE ACOPIO EN OBRA O A TIRADERO AUTORIZADO, SEGUN SE INDIQUE, SENALAMIENTO Y MEDIDAS DE
SEGURIDAD, LIMPIEZA DEL AREA, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA EJECUCION CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

M3

47.32

PRE-2.3

RELLENO Y COMPACTACION EN ZANJAS Y CAJONES DE CIMENTACION:

CON MATERIAL PRODUCTO DE EXCAVACION SELECCIONADO Y/O MATERIAL DE BANCO, SEGUN INDICACIONES DE
PROYECTO, COLOCADO ALREDEDOR DE ELEMENTOS Y HASTA ALCANZAR LOS NIVELES DE TERRENO INDICADOS
EN PLANOS. INCLUYE: SELECCION DEL MATERIAL, RETIRO DE MATERIAL ORGANICO, BASURA Y PIEDRA
EXCESIVA, CARGA, ACARREOS DENTRO DE OBRA, SUMINISTRO DE MATERIAL DE BANCO SI APLICA, EXTENDIDO Y
RELLENO EN CAPAS NO MAYORES A 20 CM, HUMECTACION A HUMEDAD OPTIMA, COMPACTACION MANUAL Y/O
MECANICA HASTA ALCANZAR LA COMPACTACION REQUERIDA, MINIMO 90% PROCTOR ESTANDAR O LA INDICADA
EN PROYECTO, PERFILADO Y NIVELACION FINAL, RETIRO DE SOBRANTES, LIMPIEZA DEL AREA DE TRABAJO,
MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A
PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

M3

28.32

3 PLANTILLAS DE CONCRETO MEZZANINE

CON-3.1

SUMINISTRO Y COLOCACION DE PLANTILLA DE CONCRETO POBRE F'C=100 KG/CM? DE 6 CM DE ESPESOR:
SUMINISTRO Y ELABORACION DEL CONCRETO DE LIMPIEZA PARA PLANTILLA EN FONDO DE EXCAVACION PARA
DESPLANTE, CONFORME A DIMENSIONES, ESPESORES Y NIVELES INDICADOS EN PROYECTO. INCLUYE:
ACARREO INTERNO, PREPARACION Y LIMPIEZA DEL FONDO DE EXCAVACION, COLADO, EXTENDIDO, NIVELADO,
AFINADO Y CURADO, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO, DESPERDICIOS Y TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA EJECUCION CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

M2

47.32

4 ACERO DE REFUERZO MEZZANINE

ACE-4.1

ACERO DE REFUERZO DE ZAPATAS DE 1/2"™:

SUMINISTRO, HABILITADO Y COLOCACION DE ACERO DE REFUERZO FY=4,200 KG/CM? PARA ZAPATAS DE
CIMENTACION, CONFORME A DIAMETROS, SEPARACIONES, CUANTIAS, DIMENSIONES Y DETALLES INDICADOS EN
PLANOS. INCLUYE: SUMINISTRO DE VARILLA DE 1/2", CORTE, DOBLADO Y HABILITADO DE REFUERZOS, ARMADO Y
AMARRE CON ALAMBRE RECOCIDO, COLOCACION DE SEPARADORES, SILLAS Y/O TAQUETES PARA GARANTIZAR
EL RECUBRIMIENTO Y NIVELACION DEL ACERO, COLOCACION DE TRASLAPES, EMPALMES, GANCHOS,
ESCUADRAS Y ANCLAJES SEGUN PROYECTO, ALINEACION Y FIJACION PARA EVITAR DESPLAZAMIENTOS
DURANTE EL COLADO, LIMPIEZA DEL ACERO, ACARREOS INTERNOS, MANIOBRAS, CARGA Y DESCARGA EN OBRA,
DESPERDICIOS, HERRAMIENTA, EQUIPO, MANO DE OBRA Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA
EJECUCION CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

KG

678.00

ACE-4.2

ACERO DE REFUERZO DE DADOS DE CIMENTACION DE 5/8":

SUMINISTRO, HABILITADO Y COLOCACION DE ACERO DE REFUERZO FY=4,200 KG/CM? PARA DADOS DE
CIMENTACION, CONFORME A DIAMETROS, SEPARACIONES, CUANTIAS, DIMENSIONES Y DETALLES INDICADOS EN
PLANOS. INCLUYE: SUMINISTRO DE VARILLA DE 5/8", CORTE, DOBLADO Y HABILITADO DEL REFUERZO, VARILLAS
VERTICALES, ESTRIBOS Y/O CERCOS, GANCHOS, ESCUADRAS, ANCLAJES, BASTONES Y REFUERZOS
ADICIONALES EN ZONAS CRITICAS SEGUN PROYECTO, ARMADO DE JAULA, AMARRE CON ALAMBRE RECOCIDO,
COLOCACION DE SEPARADORES, SILLAS Y/O TAQUETES PARA GARANTIZAR LOS RECUBRIMIENTOS Y
ALINEACION, COLOCACION DE TRASLAPES Y EMPALMES CONFORME A ESPECIFICACIONES, FIJACION Y
APLOMADO PARA EVITAR DESPLAZAMIENTOS DURANTE EL COLADO, LIMPIEZA DEL ACERO, ACARREQOS
INTERNOS, MANIOBRAS, DESPERDICIOS, HERRAMIENTA, EQUIPO, MANO DE OBRA Y TODO LO NECESARIO PARA
SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

KG

920.00

5 CIMBRA MEZZANINE

CIM-5.1

CIMBRADO Y DESCIMBRADO DE ZAPATAS Y DADOS DE CIMENTACION:

SUMINISTRO DE MATERIALES, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA Y EQUIPO NECESARIO PARA EL HABILITADO,
CORTE, ARMADO, COLOCACION, APLOME Y NIVELACION DE CIMBRA PARA ZAPATAS Y DADOS DE CIMENTACION, A
BASE DE MADERA Y/O TRIPLAY, BARROTES, PUNTALES Y ACCESORIOS; INCLUYE: JUNTAS, SELLADO PARA
EVITAR FUGAS DE LECHADA, APLICACION DE DESMOLDANTE, REFUERZOS Y APUNTALAMIENTOS NECESARIOS
PARA RESISTIR EL COLADO, ASi COMO DESCIMBRADO, RETIRO DE CIMBRA, DESCLAVADO, LIMPIEZA, ACOPIO,
ESTIBA Y TRASLADO DE MATERIAL RECUPERABLE, RETIRO DE SOBRANTES Y TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA EJECUCION CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

M2

66.00




CONCEPTO

UNIDAD

CANTIDAD

6 CONCRETO MEZZANINE

CON-01

CONCRETO EN CIMENTACION (ZAPATAS Y DADOS) F'C=250 KG/CM?:

SUMINISTRO, COLOCACION, COLADO Y VIBRADO DE CONCRETO EN ELEMENTOS DE CIMENTACION, CONFORME A
DIMENSIONES, NIVELES Y ESPECIFICACIONES INDICADOS EN PLANOS. INCLUYE: SUMINISTRO Y COLOCACION
DEL CONCRETO, HUMECTACION Y LIMPIEZA DE CIMBRA, ACERO Y SUPERFICIES DE CONTACTO, ACARREOS
INTERNOS, COLADO CONTINUO, VIBRADO CON EQUIPO, REGLADO, NIVELADO Y ACABADO, CURADO MINIMO DE 7
DIAS, FORMACION DE JUNTAS DE CONSTRUCCION CUANDO APLIQUE, DESPERDICIOS, PRUEBAS DE CONTROL DE
CALIDAD, TALES COMO REVENIMIENTO Y/O ELABORACION DE PROBETAS CUANDO SE SOLICITE, MANO DE OBRA,
HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A PLANOS Y
ESPECIFICACIONES.

M3

19.00

7 __ACERO MEZZANINE

ACER-01

PLACA BASE DE ACERO ESTRUCTURAL:

SUMINISTRO, FABRICACION Y COLOCACION DE PLACA BASE DE ACERO ESTRUCTURAL, CONFORME A
DIMENSIONES, ESPESORES, UBICACION Y NIVELES INDICADOS EN PLANOS. INCLUYE: CORTE, HABILITADO,
BARRENADO, SOLDADURA, COLOCACION DE ANCLAS, TUERCAS Y RONDANAS, PREPARACION Y LIMPIEZA DE
SUPERFICIES, NIVELACION, ALINEACION, COLOCACION Y FIJACION, MANIOBRAS, ACARREOS INTERNOS,
MATERIALES, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO, DESPERDICIOS Y TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA EJECUCION CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

KG

1220.00

ACER-02

PERNOS DE ANCLAJE PARA ESTRUCTURA DE ACERO:

SUMINISTRO, HABILITADO Y COLOCACION DE PERNOS DE ANCLAJE PARA FIJACION DE PLACAS BASE DE
ESTRUCTURA METALICA, CONFORME A DIAMETROS, LONGITUDES, UBICACION Y NIVELES INDICADOS EN PLANOS.
INCLUYE: FABRICACION, ROSCADO, COLOCACION DE TUERCAS Y RONDANAS, ELABORACION Y USO DE
PLANTILLA DE COLOCACION, FIJACION, NIVELACION, ALINEACION Y PLOMEO, ACARREOS INTERNOS, MANIOBRAS,
MATERIALES, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO, DESPERDICIOS Y TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA EJECUCION CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

PZAS

112.00

ACER-03

COLUMNAS Y VIGAS DE IPR DE ACERO ESTRUCTURAL:

SUMINISTRO, FABRICACION, HABILITADO Y MONTAJE DE COLUMNAS Y VIGAS DE PERFIL IPR DE ACERO
ESTRUCTURAL, CONFORME A DIMENSIONES, SECCIONES, UBICACION, NIVELES Y DETALLES INDICADOS EN
PLANOS. INCLUYE: CORTE, HABILITADO, BARRENADO, SOLDADURA, PLACAS Y ELEMENTOS DE CONEXION,
PREPARACION Y LIMPIEZA DE SUPERFICIES, APLICACION DE PRIMARIO ANTICORROSIVO, ACARREOS INTERNOS,
MANIOBRAS, MONTAJE, PLOMEO, NIVELACION, ALINEACION Y FIJACION, MATERIALES, MANO DE OBRA,
HERRAMIENTA, EQUIPO, DESPERDICIOS Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A
PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

KG

14886.00

ACER-04

LAMINA LOSACERO CALIBRE 22:

SUMINISTRO, HABILITADO Y COLOCACION DE LAMINA ACANALADA TIPO LOSACERO CALIBRE 22, CONFORME A
PERFIL, DIMENSIONES, UBICACION Y NIVELES INDICADOS EN PLANOS. INCLUYE: CORTES, TRASLAPES,
FIJACIONES, TORNILLERA, CONECTORES DE CORTANTE, ACCESORIOS, COLOCACION SOBRE ESTRUCTURA
METALICA, ALINEACION, NIVELACION, ACARREOS INTERNOS, MANIOBRAS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA,
EQUIPO, DESPERDICIOS Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A PLANOS Y
ESPECIFICACIONES.

M2

440.00

ACER-05

CONCRETO EN LOSACERO F'C=250 KG/CM*:

SUMINISTRO, COLOCACION, COLADO Y VIBRADO DE CONCRETO EN SISTEMA DE LOSACERO, CONFORME A
DIMENSIONES, ESPESORES, NIVELES Y ESPECIFICACIONES INDICADOS EN PLANOS. INCLUYE: HUMECTACION Y
LIMPIEZA DE LA SUPERFICIE, SUMINISTRO Y ACARREO DEL CONCRETO, BOMBEO, COLOCACION, EXTENDIDO,
NIVELADO, VIBRADO, REGLADO Y ACABADO, CURADO, FORMACION DE JUNTAS DE CONSTRUCCION CUANDO
APLIQUE, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA
EJECUCION CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

M3

36.00

2.1 TRABAJOS PRELIMINARES MUROS

PRE-1.1

LIMPIEZA Y DESPALME DEL TERRENO INCLUYE:

SUMINISTRO DE MANO DE OBRA, HERRAMIENTA Y EQUIPO NECESARIO PARA LA LIMPIEZA DEL AREA DE
TRABAJO; RETIRO DE BASURA, ESCOMBRO, MALEZA, RAICES Y CUALQUIER MATERIAL ORGANICO O INORGANICO
EXISTENTE; DESPALME DEL TERRENO RETIRANDO LA CAPA VEGETAL SUPERFICIAL; CARGA, ACARREO Y
DISPOSICION FINAL DEL MATERIAL PRODUCTO DE LA LIMPIEZA EN SITIO AUTORIZADO; AS{ COMO LA
PREPARACION DEL TERRENO PARA LOS TRABAJOS SUBSECUENTES. INCLUYE TODO LO NECESARIO PARA SU
CORRECTA EJECUCION.

M2

48.93

PRE-1.2

CORTE CONTROLADO DE PISO O FIRME DE CONCRETO EXISTENTE: INCLUYE: SUMINISTRO Y UTILIZACION DE
CORTADORA CON DISCO DIAMANTADO PARA REALIZAR CORTE CONTROLADO A LA PROFUNDIDAD REQUERIDA
SEGUN PROYECTO; TRAZO, EQUIPO DE CORTE, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, PROTECCION DEL AREA DE
TRABAJO, LIMPIEZA Y RETIRO DE RESIDUOS GENERADOS POR EL CORTE, ASi COMO TODO LO NECESARIO PARA
SU CORRECTA EJECUCION.

ML

97.86

PRE-1.3

DEMOLICION CONTROLADA DE FIRME DE CONCRETO EXISTENTE: INCLUYE: CORTE, RUPTURA, FRAGMENTACION
Y RETIRO DEL MATERIAL DENTRO DEL AREA DE TRABAJO; MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO NECESARIO
PARA LA DEMOLICION, CARGA, ACOPIO, LIMPIEZA DEL AREA Y RETIRO DE ESCOMBRO Y RESIDUOS GENERADOS,
ASI COMO TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION.

M3

3.91

PRE-1.4

RETIRO DE ESCOMBRO, CARGA, ACARREO Y DISPOSICION DE MATERIAL PRODUCTO DE DEMOLICIONES Y
TRABAJOS DE OBRA: INCLUYE: RECOLECCION, CARGA MANUAL Y/O MECANICA, ACARREO, TRASLADO,
DESCARGA Y DISPOSICION FINAL DEL MATERIAL PRODUCTO DE DEMOLICIONES Y TRABAJOS DE OBRA EN SITIO
AUTORIZADO; MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO, TRANSPORTE, LIMPIEZA DEL AREA DE TRABAJO Y TODO
LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION.

M3

9.00

2 MOVIMIENTOS DE TIERRAS

PRE-2.1

EXCAVACION MANUAL EN CEPA EN MATERIAL TIPO Il DE 0.00 A 2.50 M DE PROFUNDIDAD: INCLUYE: TRAZO,
EXCAVACION MANUAL EN CEPA CONFORME A DIMENSIONES, PROFUNDIDADES Y NIVELES INDICADOS EN
PROYECTO; AFINE DE TALUDES Y FONDOS DE EXCAVACION, TRASPALEO, PASARELAS, ADEMES, PROTECCION DE
LA EXCAVACION, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO, LIMPIEZA Y RETIRO DEL MATERIAL PRODUCTO DE LA
EXCAVACION, ASI COMO TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION.

M3

3.91




[EPC

DURANGO

¥ DE PARTICIPACION CIUDADANA

CONCEPTO

UNIDAD

CANTIDAD

4 MUROS

MUR-01

SUMINISTRO Y CONSTRUCCION DE MURO DE BLOCK DE CONCRETO DE 12 CM DE ESPESOR: INCLUYE:
SUMINISTRO DE BLOCK DE CONCRETO, MORTERO CEMENTO-ARENA PARA ASENTADO, TRAZO, CORTES,
COLOCACION, ASENTADO, PLOMEO, NIVELACION, ALINEACION Y JUNTEO DE LAS PIEZAS; MANO DE OBRA,
HERRAMIENTA, EQUIPO, ACARREOS, DESPERDICIOS, LIMPIEZA DEL AREA DE TRABAJO Y TODO LO NECESARIO
PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A PROYECTO.

M2

189.00

MUR-02

SUMINISTRO Y CONSTRUCCION DE DALA DE DESPLANTE DE CONCRETO ARMADO: INCLUYE: SUMINISTRO Y
ELABORACION DE CONCRETO F'C=150 KG/CM?, SUMINISTRO, HABILITADO Y COLOCACION DE REFUERZO A BASE
DE ARMEX, TRAZO, COLOCACION Y FIJACION DEL REFUERZO, CIMBRA, COLADO, VIBRADO, NIVELADO,
DESCIMBRADO, ACARREOS, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y LIMPIEZA DEL AREA DE
TRABAJO, ASI COMO TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A PROYECTO.

ML

48.93

MUR-03

SUMINISTRO Y CONSTRUCCION DE DALA DE CERRAMIENTO DE CONCRETO ARMADO: INCLUYE: SUMINISTRO Y
ELABORACION DE CONCRETO F'C=150 KG/CM?, SUMINISTRO, HABILITADO Y COLOCACION DE REFUERZO A BASE
DE ARMEX, TRAZO, COLOCACION Y FIJACION DEL REFUERZO, CIMBRA, COLADO, VIBRADO, NIVELADO,
DESCIMBRADO, ACARREOS, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y LIMPIEZA DEL AREA DE
TRABAJO, ASI COMO TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A PROYECTO.

ML

48.93

MUR-04

SUMINISTRO Y CONSTRUCCION DE CASTILLO DE CONCRETO ARMADO: INCLUYE: SUMINISTRO Y ELABORACION
DE CONCRETO F'C=150 KG/CM?, SUMINISTRO, HABILITADO Y COLOCACION DE REFUERZO A BASE DE ARMEX,
TRAZO, COLOCACION Y FIJACION DEL REFUERZO, CIMBRA, COLADO, VIBRADO, NIVELADO, DESCIMBRADO,
ACARREOS, DESPERDICIOS, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO Y LIMPIEZA DEL AREA DE TRABAJO, AS|
COMO TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A PROYECTO.

ML

116.00

3.2 ESCALERA

PRE-3.1

SUMINISTRO, FABRICACION, HABILITADO Y MONTAJE DE ESTRUCTURA METALICA PARA ESCALERA A BASE DE
PTR DE 2" CAL. 12: INCLUYE: SUMINISTRO DE PERFILES DE ACERO, FABRICACION, HABILITADO, CORTES,
AJUSTES, LARGUEROS, MARCOS, SOPORTES, PLACAS Y ELEMENTOS DE CONEXION, SOLDADURA, PREPARACION
DE SUPERFICIES, APLICACION DE PRIMARIO ANTICORROSIVO, MANIOBRAS, MONTAJE, MANO DE OBRA,
HERRAMIENTA, EQUIPO, DESPERDICIOS Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A
PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

KG

865.20

PRE-3.2

SUMINISTRO, HABILITADO Y COLOCACION DE LAMINA ANTIDERRAPANTE DE ACERO CAL. 14 PARA FORRO DE
ESCALERA: INCLUYE: SUMINISTRO DE LAMINA ANTIDERRAPANTE, HABILITADO, TRAZO, CORTES, AJUSTES,
COLOCACION, SOLDADURA Y/O FIJACION A LA ESTRUCTURA METALICA, ALINEACION, NIVELACION, MANO DE
OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO, DESPERDICIOS Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION
CONFORME A PLANOS Y ESPECIFICACIONES.

KG

498.88

PRE-3.3

SUMINISTRO, FABRICACION, HABILITADO Y COLOCACION DE PLACA DE APOYO PARA ESCALERA: INCLUYE:
SUMINISTRO DE PLACA DE ACERO ESTRUCTURAL, TRAZO, CORTE, HABILITADO, BARRENADO, SOLDADURA Y/O
FIJACION A LA ESTRUCTURA, PREPARACION DE SUPERFICIES, APLICACION DE PRIMARIO ANTICORROSIVO,
COLOCACION, NIVELACION, ALINEACION Y FIJACION, ASi COMO MATERIALES, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA,
EQUIPO, DESPERDICIOS Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION CONFORME A PROYECTO
ESTRUCTURAL.

LOTE

2.00

PRE-3.4

LIMPIEZA FINAL DEL AREA DE TRABAJO: INCLUYE: RECOLECCION, RETIRO Y DISPOSICION DE RECORTES,
RESIDUOS DE SOLDADURA, SOBRANTES, DESPERDICIOS Y DEMAS MATERIALES PRODUCTO DE LOS TRABAJOS
REALIZADOS; LIMPIEZA GENERAL DEL AREA DE TRABAJO, MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, EQUIPO, CARGA,
ACARREO Y TODO LO NECESARIO PARA SU CORRECTA EJECUCION.

LOTE

1.00




ESPECIFICACIONES

£ acero estructural para placas, tubos y vigas IPR deber{an cumpli con Ia

norma b-254 (a36) con limite de fluencua fy=2,548 kglcm2. Los perfiles tpo
PTR, HSS y Polin Monién con la norma astm a36) con un 1y=2,548 kg/em2
n calidad comercial. Los perfies tipo PTR. Hs y Polin Montén con la norma
astm 8572 50 ksi, a500) con un fy=3,518 kg/om2 en alta resistenia, y los

peries lipo KR-18 y Arcotecho tipo Super K Span con la norma (astm A792

Estos dibujos no son de taller, solo indican la geometria biasica, perfies y

Todas las soldaduras serén do taler excopto las indicadas.
Los canalones estructurales deberdn ser doblados en fro.
Todos los elementos esiruculrales formados por placas deberdn ser unidos,
entre si por medio de un filete continuo de soldadura.
En todas las zonas donde se barrene o se aplique soldadura se deberd
limpiar cepillo de alambre manualments o carda mecanicamente antes de
aplicar la proteccion a la estructura metalica.
Las soldaduras en juntas deberan ser apiicadas evitando loceduras,
flambeos y requemado de material ya que piezas con estos defecios deberdn
reponerse integramente.
e campo o de taller debera hacerse con piezas sostenidas.
figidamente y antes de soldar se verificara que las superficies de las partes a
soldar estén lmpias de escorias, costras, grasas y fisuras.
idadura de campo y de taller debera
cerse como se especifica en las normas de soldadura AW.S (American
Weldy Society) 11° edicion 1988,
El conratista 5 responsable del alineamiento, rivel, vericalidad, fimeza y
sequridad de todos los elementos por conetar y para tal fin, deber colocar
los conraventeos, cuias y puntales necesarios y manenerlos en posicion
hasta que se hayan sjecutado las conexiones definitvas o cuando la
estructura ya no los req:
Los planos de taller deben inclui Ia informacion necesaria y suficiente para la
fabricacién de cada parte componente de la_estuclura, _elemnios
estructurales, placas, perfles, tipo de electrodos y dimensiones de soldadura,
El fabiicante de la esirculura deberd respetar las secciones indicadas  sus
conexiones, cualquier modiicacisn que se pretenda deberd ser previamente
‘aprobada por la supervision.
Los perfles estan tomados con base al manual AHMSA 2013 sigueindo las.
normas del Iniituto Mexicano de la Consruccion en Acero (IMCA)
i Para especificaciones no indicadas y procedimientos constructivos deberdn
usarse las notas ..5.¢ 9° edicién
toda la estructura se apicaré: primario ipo vinil alquidalico o primario
cromato de zinc, acabado con esmalte alquidaico, aplicar dos capas de 1.5
milésimas de puiaga ciu.

NOMENCLATURA

NSare NIVEL SUPERIOR DE ARCO. Ndc NIVEL DE DESPLANTE DE COLUMNA
Nean NIVEL INFERIOR DE CANALON Néz  NIVEL DE DESPLANTE DE ZAPATA
N NIVEL INFERIOR DE ViGh Nap  NIVEL DE DESPLANTE DE PLANTILLA
Net NIVEL DE PISO TERMINADD. Ndam NIVEL DE DEPSLANTE DE ARMADURA
Nt NIVEL DE FIRME TERMNADO. Neam NIVEL SUPERIOR DE ARKADURA
;= Ned  NIVEL SUPERIOR DE DADO Necub. NIVEL SUPERIOR DE COLUMNA

SIMBOLOGIA

ARA LA REPRESENTACION DE SOLDADURAS SE CONSIDERAN LAS

INDICACIONES DE LA NORMA ANSVAWS A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS

FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE EXAMINATION.

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURA.

Conforme a la figua 2 de ANSUAWS A24-98 y a los tipos de soldaduras
Gesarolla el siguiente esquema d
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representacion de una soldadura.
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N La nformacien relaconada con oflado de 1a unin sodada a 1a que apuria la
UNION flecha, so coloca debafo de Ia lina e eferenci, mentas que para ol laco
- opuesto, se indica por encima de la linea de referencia:

Donde:
OS (OTHER SIDE): es el otro lado de la flecha
AS (ARROW SIDE): es el ado e a flecha

!" \ NOTAS GENERALES

1. ACOTACIONES EN METROS Y A EJES, NO TOMAR MEDIDAS A ESCALA, LAS
ON 4 ‘COTAS RIGEN AL DIBUJO Y DEBERAN VERIFICARSE EN OBRA,
2.L0S NIVELES PARTEN A PARTIR DEL +000 DEL NIVEL DE FIRME
EXISTENTE.
3. NO TOMAR MEDIDAS CON REGLA, SI NO ESTA LA MEDIDA CONTACTE AL
INGENIERO O ARQ.
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PROYECTO
FECHA ESCALA ACOTACION
OBSERVACIONES REVISIONES DATOS TERRENO ocT2026 | SINESCALA | INDICADA
AreA CONSTRUDA PLANTA BAIA I
AREA CONSTRUIDA PLANTA ALTA

2 ESTRUCTURA EST-06

TIPO DEL PLANO

PLANOS COMPLEMENTARIOS LOSACERO CLAVE DEL PLANO
PLANOS RELACIONADOS ‘CONTENIDO DEL PLANO

AREA TOTAL M2 CONSTRUIDOS
AREATOTAL M2 CUBIERTA LIG.
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ESPECIFICACIONES

£ acero estructural para placas, tubos y vigas IPR deber{an cumpli con Ia

norma b-254 (a36) con limite de fluencua fy=2,548 kglcm2. Los perfiles tpo
PTR, HSS y Polin Monién con la norma astm a36) con un 1y=2,548 kg/em2
n calidad comercial. Los perfies tipo PTR. Hs y Polin Montén con la norma
astm 8572 50 ksi, a500) con un fy=3,518 kg/om2 en alta resistenia, y los

peries lipo KR-18 y Arcotecho tipo Super K Span con la norma (astm A792

Estos dibujos no son de taller, solo indican la geometria biasica, perfies y

Todas las soldaduras serén do taler excopto las indicadas.
Los canalones estructurales deberdn ser doblados en fro.
Todos los elementos esiruculrales formados por placas deberdn ser unidos,
entre si por medio de un filete continuo de soldadura.
En todas las zonas donde se barrene o se aplique soldadura se deberd
limpiar cepillo de alambre manualments o carda mecanicamente antes de
aplicar la proteccion a la estructura metalica.
Las soldaduras en juntas deberan ser apiicadas evitando loceduras,
flambeos y requemado de material ya que piezas con estos defecios deberdn
reponerse integramente.

e campo o de taller debera hacerse con piezas sostenidas.
figidamente y antes de soldar se verificara que las superficies de las partes a
soldar estén lmpias de escorias, costras, grasas y fisuras.
idadura de campo y de taller debera
cerse como se especifica en las normas de soldadura AW.S (American
Weldy Society) 11° edicion 1988,
El conratista 5 responsable del alineamiento, rivel, vericalidad, fimeza y
sequridad de todos los elementos por conetar y para tal fin, deber colocar
los conraventeos, cuias y puntales necesarios y manenerlos en posicion
hasta que se hayan sjecutado las conexiones definitvas o cuando la
estructura ya no los req:
Los planos de taller deben inclui Ia informacion necesaria y suficiente para la
fabricacién de cada parte componente de la_estuclura, _elemnios
estructurales, placas, perfles, tipo de electrodos y dimensiones de soldadura,
El fabiicante de la esirculura deberd respetar las secciones indicadas  sus
conexiones, cualquier modiicacisn que se pretenda deberd ser previamente
‘aprobada por la supervision.
Los perfles estan tomados con base al manual AHMSA 2013 sigueindo las.
normas del Iniituto Mexicano de la Consruccion en Acero (IMCA)
i Para especificaciones no indicadas y procedimientos constructivos deberdn

usarse las notas ..5.¢ 9° edicién
toda la estructura se apicaré: primario ipo vinil alquidalico o primario

cromato de zinc, acabado con esmalte alquidaico, aplicar dos capas de 1.5
milésimas de puiaga ciu.

NOMENCLATURA

NSare NIVEL SUPERIOR DE ARCO. Ndc NIVEL DE DESPLANTE DE COLUMNA
Nean NIVEL INFERIOR DE CANALON Néz  NIVEL DE DESPLANTE DE ZAPATA
N NIVEL INFERIOR DE ViGh Nap  NIVEL DE DESPLANTE DE PLANTILLA
Net NIVEL DE PISO TERMINADD. Ndam NIVEL DE DEPSLANTE DE ARMADURA
Nt NIVEL DE FIRME TERMNADO. Neam NIVEL SUPERIOR DE ARKADURA
;= Ned  NIVEL SUPERIOR DE DADO Necub. NIVEL SUPERIOR DE COLUMNA

SIMBOLOGIA

ARA LA REPRESENTACION DE SOLDADURAS SE CONSIDERAN LAS
INDICACIONES DE LA NORMA ANSVAWS A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS
FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE EXAMINATION.
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURA.
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fb N, N, Conforme a la figura 2 de ANSIAWS A2.4-98 y a los tipos de soldaduras
E =0 [ dosarrolla el siguonta esquema.
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\
J
\
J

T ——
V= el proceso precuaificadd de soldeo.
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N La nformacien relaconada con oflado de 1a unin sodada a 1a que apuria la
UNION flecha, so coloca debafo de Ia lina e eferenci, mentas que para ol laco
- opuesto, se indica por encima de la linea de referencia:

Donde:
OS (OTHER SIDE): es el otro lado de la flecha
AS (ARROW SIDE): es el ado e a flecha

!" \ NOTAS GENERALES

1. ACOTACIONES EN METROS Y A EJES, NO TOMAR MEDIDAS A ESCALA, LAS
ON 4 ‘COTAS RIGEN AL DIBUJO Y DEBERAN VERIFICARSE EN OBRA,
2.L0S NIVELES PARTEN A PARTIR DEL +000 DEL NIVEL DE FIRME
EXISTENTE.
3. NO TOMAR MEDIDAS CON REGLA, SI NO ESTA LA MEDIDA CONTACTE AL
INGENIERO O ARQ.
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OBSERVACIONES REVISIONES DATOS TERRENO ocT-2026 | SINESCALA | INDICADA
AREA DE TERRENO e
AREA CONSTRUIDA PLANTA BAJA w2
AREA CONSTRUIDA PLANTA ALTA

2 ESTRUCTURA EST-05

TIPO DEL PLANO

PLANOS COMPLEMENTARIOS LOSACERO CLAVE DEL PLANO
PLANOS RELACIONADOS ‘CONTENIDO DEL PLANO

AREA TOTAL M2 CONSTRUIDOS
AREATOTAL M2 CUBIERTA LIG.
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ESPECIFICACIONES

tubos y vigas IPR deber{an cumpii con Ia

placas,
norma b-254 (a36) con limite de fluencua fy=2,548 kglcm2. Los perfiles tpo
B 9 PTR, HSS y Polin Monién con la norma astm a36) con un 1y=2,548 kg/em2
n calidad comercial. Los perfies tipo PTR. Hs y Polin Montén con la norma
astm 8572 50 ksi, a500) con un fy=3,518 kg/om2 en alta resistenia, y los
peries lipo KR-18 y Arcotecho tipo Super K Span con la norma (astm A792
Grado 37) con un fy=2,600 kglem2.
Estos dibujos no son de taller, solo indican la geometria biasica, perfies y
Todas las soldaduras serén do taler excopto las indicadas.

m
§
3
B
H
3

Los canalones estructurales deberdn ser doblados en fro.
Todos los elementos esiruculrales formados por placas deberdn ser unidos,
entre si por medio de un filete continuo de soldadura.
En todas las zonas donde se barrene o se aplique soldadura se deberd
limpiar cepillo de alambre manualments o carda mecanicamente antes de
aplicar la proteccion a la estructura metalica.
Las soldaduras en juntas deberan ser apiicadas evitando loceduras,
flambeos y requemado de material ya que piezas con estos defecios deberdn
reponerse integramente.
e campo o de taller debera hacerse con piezas sostenidas
5 figidamente y antes de soldar se verificara que las superficies de las partes a
- soldar estén lmpias de escorias, costras, grasas y fisuras.
La reparacion y ejecucion de la soldadura de campo y de taller deber
cerse como se especifica en las normas de soldadura AW.S (American
Weldy Society) 11° edicion 1
El conratista 5 responsable del alineamiento, rivel, vericalidad, fimeza y
sequridad de todos los elementos por conetar y para tal fin, deber colocar
los contraventeos, cufas y puntales necesarios y manent
hasta que se hayan sjecutado las conexiones definitvas o cuando la
estructura ya o los requiera.
1 Los planos de taller deben inclui Ia informacion necesaria y suficiente para la
Faidls fabricacién de cada parte componente de la_estuclura, _elemnios
| — estructurales, placas, perfles, tipo de electrodos y dimensiones de soldadura,
0 El fabiicante de la esirculura deberd respetar las secciones indicadas  sus
conexiones, cualquier modiicacisn que se pretenda deberd ser previamente
‘aprobada por la supervision.
Los perfles estan tomados con base al manual AHMSA 2013 sigueindo las.
IMCA)

normas del Instituto Mexicano de la Construccién en Acero (IMCA).
e

toda la estructura se apicaré: primario ipo vinil alquidalico o primario
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cromato de zinc, acabado con esmalte alquidaico, aplicar dos capas de 1.5
milésimas de puiaga ciu.

NOMENCLATURA

NSare NIVEL SUPERIOR DE ARCO. Ndc NIVEL DE DESPLANTE DE COLUMNA
Nean NIVEL INFERIOR DE CANALON Néz  NIVEL DE DESPLANTE DE ZAPATA

N NIVEL INFERIOR DE ViGh Ndp  NIVEL OE DESPLANTE DE PLANTILLA
Net NIVEL DE PISO TERMINADD. Ndam NIVEL DE DEPSLANTE DE ARMADURA
Nt NIVEL DE FIRME TERMNADO. Neam NIVEL SUPERIOR DE ARKADURA
Ned  NIVEL SUPERIOR BE DABO. Neeuh NIVEL SUPERIOR DE COLMNA
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SIMBOLOGIA

PARA LA REPRESENTACION DE SOLDADURAS SE CONSIDERAN LAS
INDICACIONES DE LA NORMA ANSVAWS A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS
FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE EXAMINATION.
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURA.

Conforme a la figua 2 de ANSUAWS A24-98 y a los tipos de soldaduras
empleadas on este proyecto. Se desamolla el siguiente esquema. d
representacion de una soldadura.
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La informacion relacionada con el lado de la unién soldada a la que apunta la
bajo de Ia linea de referencia, mientras que para el lado
ille opuesto, se Indica por encima de Ia linea de referencia:
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Donde:
OS (OTHER SIDE): es el otro lado de la flecha
AS (ARROW SIDE): es el ado e a flecha
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NOTAS GENERALES

#
#.
m l 4. ACOTACIONES EN METROS Y A EJES, NO TOMAR MEDIDAS A ESCALA, LAS

‘COTAS RIGEN AL DIBUJO Y DEBERAN VERIFICARSE EN OBRA.
En 2.L0S NIVELES PARTEN A PARTIR DEL +000 DEL NIVEL DE FIRME
G — EXISTENTE

3. NO TOMAR MEDIDAS CON REGLA, SI NO ESTA LA MEDIDA CONTACTE AL
\ woEe [ e INGENIERO 0 ARQ.
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FECHA ESCALA ACOTACION

OBSERVACIONES REVISIONES DATOS TERRENO oct202 | SINESCALA | INDICADA
P B e
AREA CONSTRUIDA PLANTA BAJA M2
e Tora s Conarmobes 8 " ESTRUCTURA EST-04
AR ToTAL e ComETA L B 4

TIPO DEL PLANO

PLANOS COMPLEMENTARIOS LOSACERO CLAVE DEL PLANO
PLANOS RELACIONADOS ‘CONTENIDO DEL PLANO




ESPECIFICACIONES

£ acero estructural para placas, tubos y vigas IPR deber{an cumpli con Ia

norma b-254 (a36) con limite de fluencua fy=2,548 kglcm2. Los perfiles tpo
B 9 PTR, HSS y Polin Monién con la norma astm a36) con un 2

en calidad comercial. Los perfies tipo PTR, Hss y Polin Montén con la norma

astm 8572 50 ksi, a500) con un fy=3,518 kg/om2 en alta resistenia, y los

peries lipo KR-18 y Arcotecho tipo Super K Span con la norma (astm A792

Grado 37) con un fy=2,600 kglem2.

Estos dibujos no son de taller, solo indican la geometria biasica, perfies y

Todas las soldaduras serén do taler excopto las indicadas.

Los canalones estructurales deberdn ser doblados en fro.

Todos los elementos esiruculrales formados por placas deberdn ser unidos,

entre si por medio de un filete continuo de soldadura.

En todas las zonas donde se barrene o se aplique soldadura se deberd

limpiar cepilo de alambre manuaiments o carda mecanicamente antes de
apiicar a proteccién a la stuctura metdlica.
Las soldaduras en junlas deberdn ser apicadas eviando toceduras,
flambeas y requemado de materil ya que plezas con estos defectos deberdn
reponerse integramente.

e campo o de taler debera hacerse con piezas sosteridas
5 rigidamente y anes ce soldar so veriicara que las superfcies do las partes a
- soldar estén lmpias do escorias cosiras, grasas y fisuras.
La reparacién y cjecucién de la soidadura de campo y do taller debera
a0 f30:20 cerse como se especiica en las normas de soldadura AVW.S (American
¥ hiets Weldy Society) 11° ediién

€l contratsta es responsable del alineamiento, nivel, vertcaldad, fimeza y
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soguridad do odos los elementos por conectar y para al i, deberd colocar
Ios conraveniccs, curas y purtaies necesarics y manenerios &n posicon
e 5o hayan eiecutado s conexones. Gefnivas o cuando 1a
estructura ya noos requiera.
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. ; £l fabican de la osrcutura debers rospetar s secciones indicadas y sus
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Sprobac pr i supervsion
Los pefies stan tomados con base al manual AHMSA 2013 sigueindo lss
h o el Instto Mexicano e fa Consrcien en Acero (WCA
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Para especificaciones no indicadas y procedimientos constructivos deberdn
usarse las notas ..5.¢ 9° edicién

toda la estructura se apicaré: primario ipo vinil alquidalico o primario
cromato de zinc, acabado con esmalte alquidaico, aplicar dos capas de 1.5
milésimas de puiaga ciu.

NOMENCLATURA

NSare NIVEL SUPERIOR DE ARCO. Ndc NIVEL DE DESPLANTE DE COLUMNA
Nean NIVEL INFERIOR DE CANALON Néz  NIVEL DE DESPLANTE DE ZAPATA
N NIVEL INFERIOR DE ViGh Nap  NIVEL DE DESPLANTE DE PLANTILLA
Net NIVEL DE PISO TERMINADD. Ndam NIVEL DE DEPSLANTE DE ARMADURA
Nt NIVEL DE FIRME TERMNADO. Neam NIVEL SUPERIOR DE ARKADURA
Ned  NIVEL SUPERIOR BE DABO. Neeuh NIVEL SUPERIOR DE COLMNA

SIMBOLOGIA

ARA LA REPRESENTACION DE SOLDADURAS SE CONSIDERAN LAS
INDICACIONES DE LA NORMA ANSVAWS A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS
FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE EXAMINATION.
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURA.

Conforme a la figua 2 de ANSUAWS A24-98 y a los tipos de soldaduras
empleadas on este proyecto. Se desamolla el siguiente esquema. d
representacion de una soldadura.
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La informacion relacionada con el lado de la unién soldada a la que apunta la
B lecha, se coloca debajo de la linea de referencia, mientras que para el lado
ille opuesto, se Indica por encima de Ia linea de referencia:

Donde:
OS (OTHER SIDE): es el otro lado de la flecha
AS (ARROW SIDE): es el ado e a flecha
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Vi o NOTAS GENERALES
S5l 1 ACOTACIONES EN METROS Y A CJES, 1O TOVAR MEDIDAS A ESCALA LAS
'COTAS RIGEN AL DIBUJO Y DEBERAN VERIFICARSE EN OBRA.

m —_ 2. LOS NIVELES PARTEN A PARTIR DEL +0.00 DEL NIVEL DE FIRME
S - e

§ O MEDIDAS CoN REGLA.S1NO ESTA LA MEDID CONTACTE AL
w“ = EI w“ INGENIERO O ARQ.
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OBSERVACIONES REVISIONES DATOS TERRENO 0cT-2026 SIN ESCALA | INDICADA
AREA CONSTRUIDA PLANTA BAJA M2
AREA CONSTRUIDA PLANTA ALTA = M2
A ESTRUCTURA -
e Tom vz coveTmues : EST-03

TIPO DEL PLANO

PLANOS COMPLEMENTARIOS LOSACERO CLAVE DEL PLANO
PLANOS RELACIONADOS ‘CONTENIDO DEL PLANO




ESPECIFICACIONES

tubos y vigas IPR deber{an cumpii con Ia

norma b-254 (a36) con limite de fluencua fy=2,548 kglcm2. Los perfiles tpo
B 9 PTR, HSS y Polin Monién con la norma astm a36) con un 2

en calidad comercial. Los perfies tipo PTR, Hss y Polin Montén con la norma

astm 8572 50 ksi, a500) con un fy=3,518 kg/om2 en alta resistenia, y los

peries lipo KR-18 y Arcotecho tipo Super K Span con la norma (astm A792

Grado 37) con un fy=2,600 kglem2.

Estos dibujos no son de taller, solo indican la geometria biasica, perfies y

Todas las soldaduras serén do taler excopto las indicadas.

Los canalones estructurales deberdn ser doblados en fro.

Todos los elementos esiruculrales formados por placas deberdn ser unidos,

entre si por medio de un filete continuo de soldadura.

En todas las zonas donde se barrene o se aplique soldadura se deberd
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reponerse integramente.

e campo o de taler debera hacerse con piezas sosteridas
5 rigidamente y anes ce soldar so veriicara que las superfcies do las partes a
- soldar estén lmpias do escorias cosiras, grasas y fisuras.
La reparacién y cjecucién de la soidadura de campo y do taller debera
a0 f30:20 cerse como se especiica en las normas de soldadura AVW.S (American
¥ hiets Weldy Society) 11 edicién 1

€l contratsta es responsable del alineamiento, nivel, vertcaldad, fimeza y

553
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sequridad de todos los elementos por conetar y para tal fin, deber colocar
los contraventeos, cufas y puntales necesarios y manent

— hasta que se hayan sjecutado las conexiones definitvas o cuando la
— estructura ya o los requiera.

Los planos de taller deben inclui Ia informacion necesaria y suficiente para la
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N 1T 1at estructurales, placas, perfiles, tipo de electrodos y dimensiones de soldadura.
T fipA 1o, Elaane e s csbenns Sopets vaperr o Socsones ety o

icl - ‘conexiones, cualquier modificacion que se pretenda debera ser previamente

‘aprobada por la supervision.
Los perfles estan tomados con base al manual AHMSA 2013 sigueindo las.
normas del Iniituto Mexicano de la Consruccion en Acero (IMCA)
Para especificaciones no indicadas y procedimientos constructivos deberdn
usarse las notas ..5.¢ 9° edicién

toda la estructura se apicaré: primario ipo vinil alquidalico o primario
cromato de zinc, acabado con esmalte alquidaico, aplicar dos capas de 1.5
milésimas de puiaga ciu.
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SIMBOLOGIA

ARA LA REPRESENTACION DE SOLDADURAS SE CONSIDERAN LAS
INDICACIONES DE LA NORMA ANSVAWS A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS
FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE EXAMINATION.
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURA.

Conforme a la figua 2 de ANSUAWS A24-98 y a los tipos de soldaduras
empleadas on este proyecto. Se desamolla el siguiente esquema. d
representacion de una soldadura.
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La informacion relacionada con el lado de la unién soldada a la que apunta la
ajo de la linea de referencia, mientras que para ol lado
opuesto, se Indica por encima de Ia linea de referencia:

Donde:
OS (OTHER SIDE): es el otro lado de la flecha
AS (ARROW SIDE): es el ado e a flecha
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1 acoro estructural paa placas, wbos y vigas IPR doberan cumpir con fa
o 0254 (36) co e o fuencua y-2,548 kglem?. Los perfis tpo
PR, HSS y Polin Montén con s norma asm 236) con un a2
1 2 3 4 S 6 7 8 9 en calidad comercial. Los perfiles tipo PTR, Hss y Polin Montén con la norma
astm a572 50 ksi, a500) con un fy=3,518 kglcm2 en alta resistencia, y los.
perfiles tipo KR-18 y Arcotecho tipo Super K Span con la norma (astm A792

Estos dibujos no son de taller, solo indican la geometria biasica, perfies y

N

6.13— 6.25 495~ 495~ —6.25——~—6.36———~—5.11—~+ —6.53—

Todas las soldaduras serén do taler excopto las indicadas.
Los canalones estructurales deberdn ser doblados en fro.

Todos los elementos esiruculrales formados por placas deberdn ser unidos,
entre si por medio de un filete continuo de soldadura.

En todas las zonas donde se barrene o se aplique soldadura se deberd
limpiar cepillo de alambre manualments o carda mecanicamente antes de
aplicar la proteccion a la estructura metalica.

Las soldaduras en juntas deberan ser apiicadas evitando loceduras,
flambeos y requemado de material ya que piezas con estos defecios deberdn

= - A reponerse integramente.

Nl S FHIE La soldadura de campo o de taller debera hacerse con piezas sostenidas,

v borlit ol O T2 MRS RS NN COLAVIGA 5 figidamente y antes de soldar se verificara que las superficies de las partes a
N e BN soldar estén lmpias de escorias, costras, grasas y fisuras.

ucién de la soldadura de campo y de taller deberd

L 2  — hacerse como se especifica en las normas de soldadura AW.S (American

Weldy Society) 11° edicion 1988

€1 contratsta es responsable del alineamiento, nive, verticalidad. fimeza y

o ~ sequridad de todos los elementos por conetar y para tal fin, deber colocar

7Ka los conraventeos, cuias y puntales necesarios y manenerlos en posicion

7 que se hayan ejecutado las conexiones definitvas o cuando la

bassednSy LTS0S e ormat ety et

NOMENCLATURA

NSare NIVEL SUPERIOR DE ARCO. Ndc NIVEL DE DESPLANTE DE COLUMNA
Nean NIVEL INFERIOR DE CANALON Néz  NIVEL DE DESPLANTE DE ZAPATA
N NIVEL INFERIOR DE ViGh Nap  NIVEL DE DESPLANTE DE PLANTILLA
Net NIVEL DE PISO TERMINADD. Ndam NIVEL DE DEPSLANTE DE ARMADURA
Nt NIVEL DE FIRME TERMNADO. Neam NIVEL SUPERIOR DE ARKADURA
Ned  NIVEL SUPERIOR BE DABO. Neeuh NIVEL SUPERIOR DE COLMNA

SIMBOLOGIA

ARA LA REPRESENTACION DE SOLDADURAS SE CONSIDERAN LAS
INDICACIONES DE LA NORMA ANSVAWS A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS
FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE EXAMINATION.
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURA.

Conforme a la figua 2 de ANSUAWS A2.4-98 y a los tipos de soldaduras
empleadas on este proyecto. Se desamolla el siguiente esquema. d
o oMo representacion de una soldadura.
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i vk La informacion relacionada con el lado de la unién soldada a la que apunta la

ajo de la linea de referencia, mientras que para ol lado
= opuesto, se Indica por encima de Ia linea de referencia:

Donde:
OS (OTHER SIDE): es el otro lado de la flecha
AS (ARROW SIDE): es el ado e a flecha
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